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Tavsiyeler

h Askilar ve Raflar olabildigince kuguk olmalidir.
b Askilar parcalardan toz partikullerini uzaklastirmamalidir.

! b Askilar parcalarla surekli tekrarlanan temas halinde
olmalidir.

h Parcalar sprey yikayicida pozisyonlandirilmali ve
banyolar arasi solisyon aktarimini minimize etmelidir.

b Raflardaki ve askilardaki parca yogunlugu maksimize
edilmelidir.

Ana Kural

d b Parcalar arasi uzaklik istenilen penetrasyon yuksekliginin
Iki kati olmalidir.
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Parca Aski Dizayni
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Topraklamanin onemi

h Boya Transfer Verimliligi — Transfer verimliliginin

optimum olmasi icin iyi parga topraklamasi
gerekmektedir. (1 Meg Ohm dan az)

h Guvenlik — Bazi toz boya sistemlerinde kétil

topraklanmis parcalar tabanca elektrik sicramasi
(kivilcimlanma) yaratarak toz boya bulutunun yanmasina
veya patlamasina neden olabilmektedir.
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Topraklamayi Test icin Meg Ohm Metresi Kullaniimasi
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Topraklama Olgme Yontemi

1. Olcllecek nokta 6nce kuru bez ile temizlenir
2 . Su ile islatiimis bir parga kurutma kagidi uzerine 5 cm capli
yuvarlak bir elektrot bu noktaya yerlestirilir.
Burada elektrotun kenarinin kurutma kagidindan
tasmamasina dikkat edilir.
h 3. Elektrotla toprak arasindaki diren¢c, 100 ile 1000 volt
h arasinda potansiyel saglayan guvenli bir kaynak (ohm
metre) ile olculmelidir.
h 4. Olglilen deger hicbir noktada 10.000.000 ohm sinir
degerini gecmemelidir.
h 5. Olcim islemi zeminin her metrekaresi icin ayri ayri
tekrarlanmalidir.
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lletken Yiizeylerin Topraklanmasi

Toz boya uygulama alanlarinda zemin ve diger yuzeylerin yanls ve
yetersiz topraklanmasi nedeni ile buralarda statik elektrik yuku
birikerek yangin ve toz patlamalarina neden olabilir.

Bu nedenle ortamlarda yuzeylerin iletken olmasi, toprakla arasindaki
direncin 10.000.000 Ohm’u gegmemesi saglanmalidir.

Toz boya uygulama alani iletken ve antistatik olmali, yada bu
ozelliklere sahip bir malzeme ile kaplanmalidir.

Ornegin beton gibi yalitkan bir malzemeden yapilmis zeminleri iletken
bir malzeme ile kaplamamiz gerekmektedir.

Calisanlarin uzerinde statik elektrik birikkmesini ve ortamda kivilcim
olusmasini engellemek i¢cin calisanlarin antistatik giyecekler,
antistatik ayakkabilar giymesine onem vermek gerekir.

Toz boya tabancalarinin muhakkak topraklanmasi gerekmektedir.
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lletken Yiizeylerin Topraklanmasi

- Kabinde iyi topraklama veya hava rejimi onemli faktorlerdir.

- Toz boyaile kaplanacak parca iyi topraklanirsa , elektrik yukunu daha iyi
iletir.Boya tutunmasi istenilen gekilde olur.

- Parga zayif topraklandiginda toz tabakasinin icerisinde voltaj cabuk
yukselir ve igne delikleri , cokmeler yaratarak ,ani olarak desarj olur.

- Bu olay ozellikle elektrostatik alan gizgilerinin en ylUksek yogunlukla oldugu
kenarlarda meydana gelebilir.Sarma tesiri ve boya kalinligi da voltaj
alanin kalitesine baglidir.

- Toz boya ile kaplanmis parcalardan tozlarin dokulmesi , yetersiz topraklama
, toz puskurtmenin fazla olmasi veya hava basincinin ¢ok yuksek
olmasindan kaynaklanabilir.

- Keskin koseler , girintili ve ¢ikintili bolgelerin boya film kalinliginda gozlenen
boya yigilmalari tabanca voltajinin cok yuksek olmasindan , zayif
topraklamadan veya elektrostatik ekipmanin yanlis ayarlanmasindan ve
uygun olmayan askilarin kullanilmasindan kaynaklanabilir.
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Elektrikli Aletlerin Topraklanmasi

Elektrik’e carpilma, sok riskini en aza indirmek icin elektrik
guc kaynaklarinin yasa ve yonetmeliklere uygun olarak
topraklanmasi gerekir.Ortamdaki butun elektrikli aletlerin
dis metal yuzeylerinden topraklama hattina baglanmasi
gerekmektedir. basincli havanin iyi olmamasindan
kaynaklanabilir.

h Toz boya operatorunun calisirken tabancayi ciplak el ile
tuttugunu ve ayagina lastik ayakkabi giymedigini kontrol
ediniz.

Operatorun uzerinde statik elektrik yuku toplanmamalidir.
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Temiz Askilar ve Raflar kullaniniz

h Kimyasal soyma — (Kostik Sollusyon)
h Yanma — Sicak Kum veya Yakma Firini
h Kumlama

—— Yakma Firini
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Konveyor Dizayninda Dikkat Edilecekler

h Konveyorun Toz Boya kabininden belli bir yukseklikte
yerlestiriimesi, toz boyanin konveyor zinciri ve rayi
uzerinde birikmesini onler.

&= b Yatay bir konveyor tercih sebebidir ve maksimum
saylda parca yuklemeye olanak saglamaktadir.

h Yukleme cubuklari buyuk parcalarin asiimasina
olanak saglar ve kuguk parcalarin yukleme
yogunlugunu gelistirir.

| b Konveyor uzerindeki pisligin parcalar uzerine

dismesini engellemek icin tavalar monte edilebilir.
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el | — (Elekli/Tavali ve Yukleme Cubuklu)Kirigli

Konveyor

Tavalar kir ve yagin uriine bulasmasini engeller,
yukleme cubuklari hatta parca yogunlugunun

arttirilmasini saglar.
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Parcalar boyanin homojen dagilabilmesi icin tutarh bir sekilde duz
asitimalidir.

AKZO NOBEL




Interpon.

Powder Coatings

Zayif Hat Yogunluguna bir Ornek
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Konveyor Bakim ve Tamiri

h Konveyoru temiz ve yagli tutunuz.

h Konveyor zincirlerinin temiz kalabilmesi igin yikama
oncesi elektrikli tel fircalar kullanilabilir.

h Yikayici giriginin igcindeki buhar temizleyiciler
konveyor zincirinin temiz kalmasini saglar.

h Kapali ray konveyorlerinin icindeki temizleme
fircalari pislik birikkmesini engeller.

h Otomatik zincir yaglama sistemler tavsiye edilir.
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