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Ol Tribo Yuklemenin Kurali
Iki Degisik Materyalin Surtunmeyle
Sarjlanmasi — Toz Boya ve Tabanca Sarj Tiibii
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Interpon.

Powder Coatings

Tribo Yuklemenin Faydalari

h Faraday kafesi (girinti) penetrasyonu gelismistir

& b Aski izi yoktur

& A Serbest lon yoktur (diizhomojen bir ylizey)

h lkinci kat kaplama kolaydir.

b Tabancalar daha basittir.(elektronik sistem yoktur)
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Interpon.

Powder Coatings

Baslica Tribo Uygulamalari

h Tel raflar
8 b Girintili cikintili elektronik parcalar
= b Kucuk Karmasik Parcalar

Tribo uygulama derin girintiler ve Faraday kafes
uygulamalar icin daha uygundur.
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Interpon.

Powder Coatings

Tribo Sarjlanma

Spey tabanca ile elektrik alani veya ion
olusturulmamaktadir. Bununla beraber,
sarjlanan toz bulutu kendi elektrik alanini ,’
olusturarak tozlarin parcaya yapismasina !
yardimci olur. Toz Boya partikulleri pozitif o

sarjlanmistir. °
o . @
. Q & Q)
c=nil Q
@ & ¢
o ©

=
AKZO NOBEL




Interpon.

Powder Coatings

Tribo Tabanca

Yukleme Elemani

Dagitma Havasi

Dagitici Enjektor Topraklama

AtomizeToz

Toz Boya
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Interpon.

Powder Coatings

Tavsiye edilen Toz Boya kullanim kosullari

h 18 - 26 derece C

= b 40 - 60 % ortam nemi tribo uygulama igin kritiktir.
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Interpon.

Powder Coatings

Toz Formulasyonu ve Tribo

h Toz Boya Kimyasi ve Tribo $Sarj Kabulu.

S b 1. Epoxy En Gucli
SoBg b 2. Epoxy Polyester Hybrid
B b 3. Polyester TGIC En Zayif

h Biraz daha kalin olan partikul buydklugu Tribo igin daha
uygundur.



Interpon.

Powder Coatings
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Tribo Uygulama ipuclari

h Partikil biylkligine hassastir. Ince parcalar
yuklenemeyebilir.

b Neme hassastir, Kontrollu bir uygulama ortami (klimatize
ortam) tavsiye edilir.

b Tabancalar genelde sabit kurulur, resiprokator
kullanilmaz, az hareketli sistemlerde mevcuttur.

h Toz boya sarjlanmasi tabanca kontrol panosundaki akim
okuma cihazlari tarafindan gosterilir.

h Tabanca icerisinde Toz Boya ne kadar hizli hareket
ederse parcalar uzerindeki sarjlanma da o kadar fazla
olacaktir.



