Interpon.

Powder Coatings

Akiskan Toz Yatak Uygulamasi
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Interpon.

Powder Coatings

Toz Boya Uygulamasi

h Genelde yuksek film kalinligi uygulamalari veya tel
urunler icin kullantlir.

b Parcalar Akigskan toz kabinine girmeden hemen once on
Isitmaya tabi tutulmalidir.

h Film kalinligl parca sicakligl ve akigskan yatak igcerisinde
kalma zamani ile ayarlanir.
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Powder Coatings

Akiskan Daldirma Uygulamalari icin Goz
Oniinde Bulunmasi Gereken Formulasyonlar

§ b Daha buyuk partikul buyuklugu cogunlukla tercih edilir.

h Ince partikilleri minimize etmek tozlanmayi azaltmaya
yardim edecektir.

b Toz Boya akigkanlik degerlerinin iyi olmasi gereklidir.

h Uygulamanin iyi olmasi icin boya akma ozelliginin
ayarlanmasi gerekebilir.
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Akiskan Yatak Dizayninda G6z Oniinde
Bulundurulacaklar

| b Daha duzgun bir uygulama i¢in, toz boya seviyesini ve

taze boya/geridonus boyasi ayarini dogru sekilde
saglamak esastir.

h Yuksek kapasiteli uygulamalarda veya cok genis parca
uygulamalarinda, akiskan yatak icinde boyanin erimesini
veya yuksek isilara ulasmasini engellemek icin kompresor
havasini sogutmak gerekli olabilir.
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Elektrostatik Akiskan Yatak

b Akiskan haldeki hava molekulleri elektrikle sarjlanir.
Parcalar toz bulutundan gecerilirken sarjlanmis toz
parcalari topraklanmis yuzeylerce cekKilir.

h Genellikle Motor stator veya elektrikli tel yalitimlari gibi
kucuk parcalar icin kullanilir.
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