Interpon.
Powder Coatings

Toz Transfer Verimliligini
Arttirma




Interpon.

Powder Coatings

Transfer verimliligini arttirmanin Faydalari

h Daha Az Geri Donusum Boyasi olusur

s b Daha homojen film kalinligl ve kaplamasi

Soee b Daha temiz bir ylizey

S L Tz kayiplari azalir

A Tabancalar ve filtreler daha az asinir
Size para kazandirir
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Powder Coatings

Transfer Verimliligini Etkileyen Faktorler

h Parca Topraklamasi

8 b Parca yogunlugu(hat yogunlugu)
& b Parcanin karmasiklgi
h Toz Boya Formulasyonu ve partikul buyuklugu
h Tabanca verimliligi, pozisyonlama, model, debi
h Kabin dizayni ve hava akisi
h Cevre — ortam nemi
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Powder Coatings

Hat Yogunlugu 1 Numarali Oneme Sahiptir

Parcalari boyamami? Havayi boyama mi?

10 sq.ft.
Kaplama
yuzeyi

Zamanimizin % 45 inde Havay! Boyuyoruz
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Gerekli olmayan tabancalari kapatiniz!!
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Corona Tabancalari Verimli Calistirma

h Yeterli sayida tabanca bulundurunuz
h Uygun tabanca - pargca mesafesini koruyunuz
h Duzgun bir topraklama igin temiz askilar kullaniniz

h Fazla toz kullanimini minimize etmek icin robot
resiprokatorleri ayarlayiniz

b Parcalar arasinda tabancalari kapatiniz

h Ikinci kat boyama yapilmiyorsa maksimum KV ile ¢alisiniz
h En dusuk yardimci hava basinci ile ¢alisiniz

h Sadece gerektiginde manuel rotus yapiniz

h Geri donus Toz Boyanizi kontrol ediniz/yonetiniz

h Butun ekipmani temiz ve bakimli birakiniz
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Powder Coatings

Manuel Tabancalari Yedeklemeli Kullaniniz
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Interpon. ek
il e Daha Fazlasi Her Zaman Daha lyisi Demek

Degildir

Arttirlimis hizin anlami corona iginde
partikillerin sarjlanma zamaninin
azalmasidir.

Yukseltilmis spreyleme hizi tozu
girintilerin digina ittirebilir.

Transfer verimliligi azaltilabilir.
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